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MABBLATT STUFENBOLZEN -TYPC

ABMESSUNGEN ORIGINAL BOLZEN

3.0 Durchmesser des Original-Bolzens. Der Durchmesser ist fiir gewohnlich ein Standard-
Achsen Durchmesser. Als Service bietet Expander weitere Toleranzen fir die
verschiedensten Anwendungen an.

3.1 Messen Sie den Abstand zwischen den AuBenkanten der Gelenklaschen.
Messgenauigkeit +/- 1 mm (+/- 0,04").

3.2 Messen Sie die entsprechende Laschenbreite. Messgenauigkeit +/- Tmm (+/- 0,04”").

3.4 Tragen Sie den Original Durchmesser der Gelenkaugen ein. Betragt der Verschleild mehr
als 1,5 mm (0,06"), messen Sie die Differenz von minimalem zu maximalem Verschleil.
Messgenauigkeit +/- 0,2 mm (+/- 0,008").

Wenn es Hindernisse innerhalb von 100mm (4”) von der AulRenseite der jeweiligen
Gelenklasche gibt, geben Sie den Hindernis-Typ an (beweglich, fixiert oder Schlauche).
Wenn Hindernisse in Punkt 3.5 angegeben sind, messen Sie den Abstand zwischen der
entsprechenden AuRenkante der Gelenklasche und Hindernis.

Messgenauigkeit +/- 1 mm (+/- 0,04").

Messen Sie den Abstand zwischen den AuRenkanten der Gelenklaschen und der
Kontaktoberflache bis zum Anfang der Gelenklagerung im Zylinderauge.
Messgenauigkeit +/- 1T mm (+/- 0,04”).

5.0 Schmierung erfolgt z.B. liber das Auge des Zylinders A={iber das Auge vom
Zylinder, B= Schmierung lber eine Seite des Bolzens.

5.1 Im Fall B, geben Sie an, an welcher Seite sich der Schmiernippel befinden soll.

Driicken Sie dieses Symbol, Driicken Sie dieses Symbol,
um die eingegebenen Daten im @ um das Gelenkbolzen-MaRblatt
Malblatt zu I6schen. auszudrucken.

@ Fir gerade Gelenkbolzen, nutzen Sie bitte das Mal’blatt fiir gerade Gelenkbolzen.

Weitere Informationen: Wenn Sie Hilfe benétigen, kontaktieren Sie lhre nachste Nord-Lock Group

www.nord-lock.de Niederlassung oder den nachsten Expander System Vertreter. Oder kontaktieren Sie: N 0 R D- Loc K
Nord-Lock GmbH
Telefon: +49 7363 9660-0

Stepped Pin. Nut/Bolt. Deutsch/German.
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